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Materialstärke
Spessore

del materiale
t

Ecke /
Angolo
a b

Lappenablösung/
Distacco
dei lembi

b

Schulterhöhe
Altezza

della spalla
c

Tiefe der Vorbereitung
Profondità

della preparazione
h

Dimensioni
Querschnit  /

Sezione
trasversale

Symbol /
Simbolo

(ISO 2553)

Art der
Vorbereitung/

Tipo di
preparazione

Rif.

Vorbereitung der Verbindungstellen für Schweißnähte auf beiden Seiten, laut UNI EN ISO 9692-1:2013 /
Preparazione dei giunti per saldature di testa saldate da ambedue i lati, secondo UNI EN ISO 9692-1:2013

Empfohlener
Schweißprozess /

Processo disaldatura
raccomandato
(rif.ISO 4063)

Skizze Verbindungstelle /
Schizzo del giunto

35°≤b≤60°t>10mm 1≤b≤4mm c≤2mm
h=t/3
h=t/2a K

2.9.1

13
111

141

b

: B450C
: B450A

BAUSTAHL  (UNI EN 10025-1):

VORSCHRIFETN DER SCHWEISSUNGEN:

SCHRAUBEN FÜR SCHERVERBINDUNGEN (SYSTEM SB - EN 15048-1):

- GESCHWEIßTE ELEMENTE
  S 355J2+N (per t ≤ 40 mm) UNI EN 10025-3
  S 355K2+N (per t > 40 mm) UNI EN 10025-3
- NICHT GESCHWEIßTE ELEMENTE
  S 355J0+N UNI EN 10025-3

- KLASSE SCHRAUBEN : 10.9 (UNI EN 14399-4)
- KLASSE MUTTER : 10 (UNI EN 14399-4)
- HÄRTE BEILAGSCHEIBEN : 100 HV (UNI EN ISO 7091)

MATERIALIEN

UNI EN 206-1:2006 e UNI 11104:2004 "Expositionsklassen für Betonstrukturen"
D.M. 17.01.2018  "Norme Tecniche per le costruzioni"
IN ABSTIMMUNG MIT:

- Stabstahl
STAHLEINLAGEN FÜR BEWEHRTEN BETON

- Stahlmatten

FUNDAMENTSTRUKTUREN
: C25/30
: XC2
: S3
: 32 mm
: 0,60
: 300 kg/m³
: C = 40 mm- NOMINELLE BETONÜBERDECKUNG

- RESISTENZKLASSE
- EXPOSITIONSKLASSE
- KONSISTENZKLASSE
- MAXIMALER DURCHMESSER DES ZUSCHLAGES
- MAX: W/Z FAKTOR
- MINIMALER ZEMENTGEHALT

- RESISTENZKLASSE
MAGER- UND AUSGLEICHSBETON

: C12/15
- MINIMALER ZEMENTGEHALT : 150 kg/m³

DIE SCHRAUBEN MÜSSEN, SOFERN NICHT ANDERS
ANGEGEBEN, FEUERVERZINKT (WO KEINE
LACKIERUNG VORGESEHEN IST), MIT
BEILAGSCHEIBE UNTER DER SCHRAUBE UND UNTER
DEN MUTTERN MONTIERT, IMMER MIT DER MUTTER
AUF DER UNTERSEITE ANGEORDNET, MIT
DYNAMOMETRISCHEN PRÄZISIONSSCHLÜSSEL
GEZOGEN WERDEN.

HOMOLOGIERTES UND QUALIFIZIERTES
SCHWEISSVERFAHREN GEMÄSS DM 17.01.2018

DURCHGEHENDE DOPPELSEITIGE KEHLNÄHTE AM
UMFANG DES WERKSTÜCKS, SOFERN NICHT
ANDERS ANGEGEBEN.

DIE VOLLSTÄNDIGE VERSCHMELZUNG DER
NAHTENDEN UND DIE KRAFTSCHLÜSSIGE
VERBINDUNG IST SICHERZUSTELLEN, UND IN
JEDEM FALL SIND DIE SCHWEISSNAHTFEHLER ZU
BESEITIGEN.

ES SIND DIE VORKEHRUNGEN ZU TREFFEN, UM
DIE MÖGLICHKEIT VON RISSBILDUNGEN ZU
VERMEIDEN

fm,k ³ 18 N/mm²
ft,0,k ³ 14 N/mm²
ft,90,k ³ 0,4 N/mm²
fc,0,k ³ 21 N/mm²
fc,90,k ³ 2,5 N/mm²
fv,k ³2,5 N/mm²

E0,mean = 11.000 N/mm²
E90,mean = 370 N/mm²
Gg,mean = 690 N/mm²

rg,k = 410 kg/m³
CLASSE 2

A VISTA BC

Gr,mean = 50 N/mm²

fr,k ³0,7 N/mm²

- BIEGEFESTIGKEIT
- ZUGFESTIGKEIT LÄNGS DER FASERN
- ZUGFESTIGKEIT QUER ZU DEN FASERN
- DRUCKFESTIGKEIT LÄNGS DER FASERN
- DRUCKFESTIGKEIT QUER ZU DEN FASERN
- SCHNITTFESTIGKEIT

- E-MODUL LÄNGS DER FASERN
- E-MODUL QUER ZU DEN FASERN
- MODULO DI TAGLIO MEDIO

- CHARAKTERISTISCHE DICHTE

WIDERSTANDSKLASSE ACHSEN C24

- CLASSE DI SERVIZIO
- LÄRCHENHOLZPLATTE
- OBERFLÄCHENQUALITÄT DER ÄUßEREN SICHTHÜLLE 

- MODULO DI SPINTA AVVOLGIBILE

- SCHUBWIDERSTAND DURCH QUERKRAFT

X-LAM PANEEL

- Barre
ACCIAIO PER CEMENTO ARMATO

: B450C
- Reti elettrosaldate : B450A

- CLASSE DI RESISTENZA
STRUTTURE DI FONDAZIONE

: C25/30
- CLASSE DI ESPOSIZIONE : XC2
- CLASSE DI CONSISTENZA : S3
- DIAMETRO MASSIMO DELL'AGGREGATO : 32 mm
- MASSIMO RAPPORTO A/C : 0,60
- CONTENUTO MINIMO DI CEMENTO : 300 kg/m³
- COPRIFERRO NOMINALE : C = 40 mm

- CLASSE DI RESISTENZA
MAGRONE DI PULIZIA E LIVELLAMENTO

: C12/15
- CONTENUTO MINIMO DI CEMENTO : 150 kg/m³

MATERIALI

UNI EN 206-1:2006 e UNI 11104:2004 "Classi di esposizione per calcestruzzo strutturale"
D.M. 17.01.2018  "Norme Tecniche per le costruzioni"
IN ACCORDO CON:

I BULLONI DOVRANNO ESSERE, OVE NON
DIVERSAMENTE INDICATO: ZINCATI A CALDO
(OVE NON SIA PREVISTA LA VERNICIATURA),
MONTATI CON ROSETTE SOTTO LA TESTA
DELLA VITE E SOTTO IL DADO, DISPOSTI
SEMPRE CON IL DADO VERSO IL BASSO,
SERRATI CON CHIAVE DINAMOMETRICA DI
PRECISIONE

-  PROCEDIMENTI DI SALDATURA OMOLOGATI E
QUALIFICATI  SECONDO DM 17.01.2018

-  SALDATURE A DOPPIO CORDONE D'ANGOLO
CONTINUIZZATE SUL PERIMETRO DEL PEZZO
DA SALDARE, OVE NON DIVERSAMENTE
INDICATO

-  DOVRA' ESSERE ASSICURATA LA COMPLETA
FUSIONE DEI VERTICI DEI CORDONI
D'ANGOLO NELLE SALDATURE DI FORZA ED
IN OGNI CASO NE DOVRANNO ESSERE
ASPORTATE LE IRREGOLARITA'

-  DOVRANNO ESSERE ADOTTATE LE PIU'
OPPORTUNE CAUTELE PER EVITARE LA
POSSIBILITA' DI FORMAZIONE DI STRAPPI
LAMELLARI

ACCIAIO PER CARPENTERIA (UNI EN 10025-1):

PRESCRIZIONI SALDATURE TIPICHE:

BULLONI PER UNIONI A TAGLIO (SISTEMA SB - EN 15048-1):

- ELEMENTI SALDATI
  S 355J2+N (per t ≤ 40 mm) UNI EN 10025-3
  S 355K2+N (per t > 40 mm) UNI EN 10025-3
- ELEMENTI NON SALDATI
  S 355J0+N UNI EN 10025-3

- VITI CLASSE : 10.9 (UNI EN 14399-4)
- DADI CLASSE : 10 (UNI EN 14399-4)
- ROSETTE DUREZZA : 100 HV (UNI EN ISO 7091)

LA STRUTTURA METALLICA È QUINDI DEFINITA,
CON RIFERIMENTO ALLE UNI EN 1090, COME:
CATEGORIA DI CONSEGUENZA: CC2
CATEGORIA DI SERVIZIO: SC1
CATEGORIA DI PRODUZIONE: PC2
CLASSE DI ESECUZIONE: EX C3

- RESISTENZA A FLESSIONE fm,k ³ 18 N/mm²
- RESISTENZA TRAZIONE PARALLELA FIBRATURA ft,0,k ³ 14 N/mm²
- RESISTENZA TRAZIONE PERPENDICOLARE FIBRATURA ft,90,k ³ 0,4 N/mm²
- RESISTENZA COMPRESSIONE PARALLELA FIBRATURA fc,0,k ³ 21 N/mm²
- RESISTENZA COMPRESSIONE PERPENDICOLARE FIBRATURAfc,90,k ³ 2,5 N/mm²
- RESISTENZA A TAGLIO fv,k ³2,5 N/mm²

- MODULO ELASTICO MEDIO PARALLELO FIBRATURA E0,mean = 11.000 N/mm²
- MODULO ELASTICO MEDIO PERPENDICOLARE FIBRATURAE90,mean = 370 N/mm²
- MODULO DI TAGLIO MEDIO Gg,mean = 690 N/mm²

- MASSA VOLUMICA CARATTERISTICA rg,k = 410 kg/m³

CLASSE DI RESISTENZA ASSI C24

- CLASSE DI SERVIZIO CLASSE 2
- PANNELLO IN LARICE
- QUALITÀ DELLO STRATO ESTERNO A VISTA BC

- MODULO DI SPINTA AVVOLGIBILE Gr,mean = 50 N/mm²

- RESISTENZA A SPINTA DA FORZA DI TAGLIO fr,k ³0,7 N/mm²

PANNELLI X-LAM
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PIEGATURA DELLE STAFFE IN ACCIAIO B450C
- piegare le staffe con mandrini di diametro non inferiore

ai valori sotto riportati:
D3 = diametro minimo del mandrino (mm)

D3 =   4Ø per Ø =   6-12
D3 =   8Ø per Ø = 14-18

D

3 D
3

D3

D3

a

b
- a, b = misure riportate nelle sagome

particolare gancio
di chiusura

staffe

Ø D3
6 24

10 40
12 48
14 112
16 128
18 144

8 32

e

e

Ø L

Cavallotto
distanziatore

Armatura
inferiore

MONTANTE PER LO STRATO
DI ARMATURA SUPERIORE

BLOCCHETTO
IN CEMENTO

SPECIFICA DISTANZA
FRA LE BARRE

COPRIFERRO NOMINALE: ricoprimento + tolleranza di posa (10mm)

I ferri sono rappresentati a meno degli smussi di piegatura con il mandrino. Le misure riportate sono pertanto quelle della spezzata a spigoli
vivi. Lo sviluppo totale indicato per ogni ferro estratto e' lo sviluppo reale tenendo conto dei mandrini di piegatura di seguito indicati.

SOVRAPPOSIZIONE ARMATURE MIN. 40 Ø

c

b

a
D1

e (<12Ø)

d

PIEGATURA DELLE BARRE D'ARMATURA IN ACCIAIO B450C
- è vietata la piegatura a caldo delle armature in acciaio B450C
- a meno di diverse indicazioni riportate nelle sagome dei ferri,

piegare le armature con mandrini di diametro non inferiore
ai valori sotto riportati:
D1 = diametro minimo del mandrino (mm) per piegature intermedie
D2 = diametro minimo del mandrino (mm) per squadrette terminali

D1 = 12Ø per tutti i Ø D2 =   6Ø per Ø =   6-12
D2 =   8Ø per Ø = 14-18
D2 = 10Ø per Ø = 20-24
D2 = 12Ø per Ø = 26

SPECIFICHE DI PIEGATURA DELLE ARMATURE

D1

D2D1

- a, b, c, d, e = misure riportate nelle sagome

Ø
D1

D2

6

72

36

8

96

48

10

120

60

12

144

72

14

168

112

16

192

128

18

216

144

20

240

200

22

264

220

24

288

240

26

312

312

≥ 2
cm
≥ Ø
L
≥ 1.5 Ø grano max

Armatura
superiore

II  barra

I  barra
copriferro nominale

filo esterno calcestruzzo

COPRIFERRO  NOMINALE
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